9. Przekladnia slimakowo-walcowa R/MR-1000N

Przewidziana jest mozliwos¢ wyprowadzenia watka posredniego na strone E lub W,
stuzgcego do podiaczenia wytgcznikdéw krancowych.

Dane techniczno-eksploatacyjne

n n, i R-1000N MR-1000N

[1/min] | [1/min] PIkW] | My[Nm] N PJkW] | M,[Nm] f

71 198 0,09 60 0,49 0,09 60 1

1400 3,1 459 0,09 172 0,61 0,09 172 1
1,5 919 0,08 246 0,49 0,09 280 0,89

4,5 198 0,06 60 0,47 0,06 60 1

900 2 459 0,06 169 0,59 0,06 169 1
1 919 0,05 224 0,47 0,06 269 0,83
3,5 198 0,05 61 0,45 0,06 74 0,83
700 1,5 459 0,05 188 0,59 0,06 225 0,83
0,8 919 0,04 215 0,45 0,06 322 0,67

* Doboru przektadni nalezy dokona¢ na podstawie momentu nominalnego My oraz predkosci obrotowej n,.

Dane techniczne uzebienia

Oznaczenia:
z; - liczba zwojow Slimaka, z, - liczba zebdw $limacznicy, zs, zs, zs, Zs - liczby zebow kot walcowych
Przekfadnia $limakowa Przektadnie walcowo-czotowe
i N4 Pierwszy stopien Drugi stopien Trzeci stopien
Z %) Y Ns Nd 4] Z4 n Zs Zs n
198 0,49 1 66 3°38" | 0,26 0,51 17 80 0,98 58 37 0,98
459 0,61 2 66 7°15" | 0,39 0,63 17 80 0,98 24 71 0,98
919 0,49 1 66 3°38" | 0,26 0,51 17 80 0,98 24 71 0,98

Warianty wykonania

Wersja ozn. R-1000N MR-1000N R-1000N
MR-1000N

Wat zdawczy
jednostronny | WJE
na stronie "E"

Wat zdawczy
jednostronny
na stronie "W"

WJw

Wat zdawczy

obustronny WD

na sronach
"E"i"W"
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Wymiary gabarytowe i montazowe éfé 19,9kg
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Pozycje pracy
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Watek posredni do podtgczenia wytgcznikow
krancowych na strong "E" lub "W".

Przetozenie pomiedzy watkiem wyjsciowym
reduktora,a watkiem posrednim: iwk=Zes/Zs (patrz
dane techniczne uzebienia).
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Spos6b zamawiania
MR1000N / 919 [0,18-1400] WD / W /B3 /W

K/ E
—|: Strona, na ktérej ma by¢ wykonane
przytgcze do wytgcznika krancowego

Wersja z przytagczem do wytacznika
krancowego

Pozycja pracy

Strona, na ktérej majg by¢ wykonane
standardowe otwory mocujgce

Wariant wykonania

Dane silnika elektrycznego (moc -
predkos¢ obrotowa)

Przetozenie

Typ przektadni

Wersje specjalne silnika:
OCH-obce chtodzenie
HPS-hamulec
PW-przeciwwybuchowy
230V-jednofazowy
REW-rewersyjny

W przypadku zamdwienia reduktora R w miejscu moc-obroty silnika nalezy wpisa¢ WBS.

Przyktadowe kody zamowienia:

1) MR-1000N /198 [0,06-1400-80/9-OCH] WD / W / B6+WK
przekfadnia w wers;ji z silnikiem

Motoreduktor MR-1000N o przetozeniu 198; z silnikiem 0,06kW-1400 obr/min o Srednicy kotnierza
Pm=80mm i $rednicy watka Dm=9mm w wykonaniu z obcym chtodzeniem;

przekfadnia z watkiem zdawczym dwustronnym, otworami montazowymi po stronie ,W" i przylgczem
do wytgcznika krancowego; pozycja pracy B6.

2) MR-1000N / 459 [120-11]WIW / G/ B3
przekfadnia w wersji do silnika

Motoreduktor MR-1000N o przetozeniu 459 z kotnierzem silnikowym Pm=120mm i otworem pod watek

silnika o $rednicy ® 11; z watkiem zdawczym jednostronnym po stronie ,W” i otworami montazowymi
po stronie ,G"; pozycja pracy B3.

3) R-1000N / 919 [WBS]WIE /S / B3
przektadnia w wers;ji bez silnika [WBS]

Reduktor R-1000N o przetozeniu 919; z watem zdawczym po stronie ,E” i otworami montazowymi po
stronie ,,S”; pozycja pracy B3.
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