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9. Przek adnia limakowo-walcowa R/MR-1000N 

Przewidziana jest mo liwo  wyprowadzenia wa ka po redniego na stron  E lub W,  
s u cego do pod czenia wy czników kra cowych. 

Dane techniczno-eksploatacyjne 

n1 
[1/min] 

n2 
[1/min] 

i 
R-1000N MR-1000N 

P1[kW] MN[Nm] d PS[kW] M2[Nm] f 

1400 
7,1 198 0,09 60 0,49 0,09 60 1 
3,1 459 0,09 172 0,61 0,09 172 1 
1,5 919 0,08 246 0,49 0,09 280 0,89 

900 
4,5 198 0,06 60 0,47 0,06 60 1 

2 459 0,06 169 0,59 0,06 169 1 

1 919 0,05 224 0,47 0,06 269 0,83 

700 
3,5 198 0,05 61 0,45 0,06 74 0,83 
1,5 459 0,05 188 0,59 0,06 225 0,83 

0,8 919 0,04 215 0,45 0,06 322 0,67 

* Doboru przek adni nale y dokona  na podstawie momentu nominalnego MN oraz pr dko ci obrotowej n2. 

Dane techniczne uz bienia 

Oznaczenia:  
z1 - liczba zwojów limaka, z2 - liczba z bów limacznicy,  z3, z4, z5, z6 - liczby z bów kó  walcowych 

i d 
Przek adnia limakowa Przek adnie walcowo-czo owe 

Pierwszy stopie  Drugi stopie  Trzeci stopie  
z1 z2  s d z3 z4 z5 z6 

198 0,49 1 66 3 38’ 0,26 0,51 17 80 0,98 58 37 0,98 

459 0,61 2 66 7 15’ 0,39 0,63 17 80 0,98 24 71 0,98 

919 0,49 1 66 3 38’ 0,26 0,51 17 80 0,98 24 71 0,98 

Warianty wykonania 

R-1000N

MR-1000N
MR-1000NR-1000Nozn.Wersja

Wa  zdawczy

jednostronny

na stronie "E"

WJE

Wa  zdawczy

jednostronny

na stronie "W"

Wa  zdawczy

obustronny

 na sronach

"E" i "W"

WJW

WD
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Wa ek po redni do pod czenia wy czników

kra cowych na stron  "E" lub "W".

Prze o enie pomi dzy wa kiem wyj ciowym

reduktora,a wa kiem po rednim: iWK=Z6/Z5 (patrz

dane techniczne uz bienia).

12216

2
1
1

1
2

257

1
4
,5

1
,5 1
04

O6H7

3

O20

O28h6

O82

52

MR1000N

3 1
0
,4

O
1

2
0

O9H7

Wymiary gabarytowe i monta owe 19,9kg 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pozycje pracy 
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Sposób zamawiania 

MR1000N / 919  [0,18-1400]  WD / W / B3 / WK / E

Strona, na której maj  by  wykonane

standardowe otwory mocuj ce

Strona, na której ma by  wykonane

przy cze do wy cznika kra cowego

Wersja z przy czem do wy cznika

kra cowego

Pozycja pracy

Wariant wykonania

Dane silnika elektrycznego (moc -

pr dko  obrotowa)

Prze o enie

Typ przek adni
 

Wersje specjalne silnika: 

OCH-obce ch odzenie 

HPS-hamulec 

PW-przeciwwybuchowy 

230V-jednofazowy 
REW-rewersyjny 

W przypadku zamówienia reduktora R w miejscu moc-obroty silnika nale y wpisa  WBS. 

 

Przyk adowe kody zamówienia: 

1) MR-1000N /198 [0,06-1400-80/9-OCH] WD / W / B6+WK 
     przek adnia w wersji z silnikiem 

Motoreduktor MR-1000N o prze o eniu 198; z silnikiem 0,06kW-1400 obr/min o rednicy ko nierza 
Pm=80mm i rednicy wa ka Dm=9mm w wykonaniu z obcym ch odzeniem;  
przek adnia z wa kiem zdawczym dwustronnym, otworami monta owymi po stronie „W” i przy czem 
do wy cznika kra cowego; pozycja pracy B6. 

2) MR-1000N / 459 [120-11] WJW / G / B3 
    przek adnia w wersji do silnika 

Motoreduktor MR-1000N o prze o eniu 459 z ko nierzem silnikowym Pm=120mm i otworem pod wa ek 
silnika o rednicy  11; z wa kiem zdawczym jednostronnym po stronie „W” i otworami monta owymi 
po stronie „G”; pozycja pracy B3. 

3) R-1000N / 919 [WBS] WJE / S / B3 

    przek adnia w wersji bez silnika [WBS] 

Reduktor R-1000N o prze o eniu 919; z wa em zdawczym po stronie „E” i otworami monta owymi po 
stronie „S”; pozycja pracy B3. 


